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Maquina para confeccdo de molas pneumaticas, de diferentes caracteristicas e dimensdes, através da
aplicagdo de mantas de borracha crua, tecidos de reforgo e anéis de borracha com reforgo em fios metilicos,
sendo os principais sistemas do equipamento:

Painel de poténcia e controle: Distribuicdo de poténcia elétrica do equipamento para seus circuitos
consumidores, assim como processamento e controle das operagOes, através de controlador ldgico
programdvel.

Desbobinadores de manta de borracha: Dispositivos de desbobinamento de mantas de borracha,
alimentados de maneira manual e desbobinados de maneira automatica com comprimento pré-definido de
acordo com o produto a ser processado, o qual € movimentado até a mesa de confecgdo.

Desbobinadores de tecido: Dispositivos de desbobinamento de tecidos, alimentados de maneira manual e
desbobinados de maneira automatica com comprimento pré-definido de acordo com o produto a ser
processado, o qual é movimentado até a mesa de confeccao.

Mesa de confec¢do: Mesa para corte dos tecidos e mantas de borracha e preparacdo dos materiais para
aplicacdo na mesa de tambor.

Mesa de tambor: Dispositivo para confecgdo de molas pneumadticas crua, através de aplicacdo de mantas de
borracha, tecidos em diametros e comprimento varidveis, conforme caracteristicas do produto em
processamento, os quais sdo aplicados manualmente pelo operador em um eixo (tambor) rotativo, acionado
eletricamente pelo operador.

Dispositivo “KKK”: Apds a realizagdo das etapas referentes a mesa de tambor, com o material ainda na mesa
de tambor como ultimo estagio de confecgdo da mola pneumatica crua (prévio a vulcanizagdo), o dispositivo
“KKK” dobra a borda do nucleo da mola pneumatica (mola pneumatica crua confeccionada na mesa de
tambor), finalizando assim o processo de confecgdo, habilitando assim a mola para o processo de
vulcanizagdo.

O equipamento em questdo é utilizado para confeccdo de molas pneumdticas cruas, de diferentes
caracteristicas e dimensdes, através da aplicagdo de mantas de borracha crua, tecidos de reforgo e anéis de
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borracha com reforco em fios metdlicos prévio a vulcanizagdo, sendo os principais sistemas do equipamento:
Painel de poténcia e controle. sendo este responsavel pela distribui¢cdo de poténcia elétrica do equipamento
para seus circuitos consumidores, assim como processamento e controle das operagdes, através de
controlador légico programavel; Desbobinadores de manta de borracha, dispositivos de desbobinamento
de mantas de borracha, alimentados de maneira manual e desbobinados de maneira automatica com
comprimento pré-definido de acordo com o produto a ser processado, o qual € movimentado até a mesa de
confeccdo; Desbobinadores de tecido, Dispositivos de desbobinamento de tecidos, alimentados de maneira
manual e desbobinados de maneira automdtica com comprimento pré-definido de acordo com o produto a
ser processado, o qual € movimentado até a mesa de confec¢do; Mesa de confecgdo, responsavel pelo corte
dos tecidos e mantas de borracha e preparagdo dos materiais para aplicagdo na mesa de tambor; Mesa de
tambor, responsavel para confeccdo de molas pneumadticas crua, através de aplicagdo de mantas de
borracha, tecidos em didmetros e comprimento varidveis, conforme caracteristicas do produto em
processamento, os quais sdo aplicados manualmente pelo operador em um eixo (tambor) rotativo, acionado
eletricamente pelo operador; Dispositivo “KKK”, dispositivo que, apds a realizagdo das etapas referentes a
mesa de tambor, com o material ainda na mesa de tambor como ultimo estagio de confeccdo da mola
pneumatica crua (prévio a vulcanizac¢do), o dispositivo “KKK” dobra a borda do nucleo da mola pneumitica
(mola pneumatica crua confeccionada na mesa de tambor), finalizando assim o processo de confecgdo,
habilitando assim a mola para o processo de vulcanizagdo.

Figura 1: Foto Geral do Equipamento
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